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I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ЭКСПРЕСС-ПРОБЫ
Наименование профессионального направления: «29.01.07 Портной»

Автор программы: Хайбулаева Раисат Патхудиновна, преподаватель (дисциплин профессионального цикла по профессии «29.01.07 Портной»)

Контакты автора: Республика Дагестан, г. Махачкала, r.haibulaeva1@mail.ru, тел: 8(928) 531-05-36
Площадка: ГБПОУ РД «Колледж Строительства и Дизайна», Республика Дагестан, Махачкала, ул. Пржевальского, 38А

Характеристика программы профессиональной пробы по профессии 29.01.07 – «Портной» приведена в таблице 1.
Таблица 1

Характеристика программы профессиональной пробы по профессии 29.01.07 – «Портной»
	Уровень сложности
	Формат проведения
	Время проведения
	Возрастная категория
	Доступность для участников с ОВЗ

	ознакомительный
	очная
	45
	6-11 класс
	- допустимая нозологическая группа/группы: лица с заболеваниями опорно-двигательного аппарата, слуха и речи;
- специальные условия, которые необходимо соблюсти для проведения мероприятия: наличие сурдопереводчика; наличие пандусов;
- возможность/невозможность проведения пробы в смешанных группах «участники без ОВЗ + участники с ОВЗ» или «участники нозологической группы Х + участники нозологической группы Y»: возможно проведение пробы в смешанных группах «участники без ОВЗ + участники с ОВЗ»/ «участники нозологической группы НОДА + участники нозологической группы лиц с нарушениями слуха и речи»


2. СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ
Введение (5 мин)

1. Краткое описание профессионального направления 

Портной – это специалист, занимающийся пошивом одежды для разных слоев населения. А если конкретнее, портной – это мастер, занимающийся изготовлением того или иного предмета гардероба, начиная от выбора модели, подборки материала, снятия мерок и заканчивая пошивом, отделкой, подгонкой по фигуре. Это человек, владеющий в совершенстве и знающий все этапы пошива одежды. Сказанное отличает портного от швеи, занятой выполнением работ в массовом производстве.
В обязанности портного входит:

- нарезка и соединение воедино определенных компонентов из стали;
- подборка ткани в соответствии с назначением либо пожеланием клиента;

- снятие мерок и доработка вещи в процессе изготовления;

- обметка краев и петель вещи;

- пришивание фурнитуры;

- оформление застежек, рукавов и низа изделия.
2. Место и перспективы профессионального направления в современной экономике региона, страны, мира 
Краткое описание места и перспективы профессионального направления в современной экономике региона, страны, мира приведено в таблице.
Таблица 2
Описание ценности, перспективности развития профессионального направления «Портной»

	Название направления оценки перспективности профессионального направления
	Портной

	Экономическая ценность профессии: для каких предприятий страны актуальны сейчас или будут актуальны специалисты, владеющие данной профессией, в каких областях экономики используется
	Специалисты владеющие профессией «Портной» актуальны для предприятий в области легкой промышленности: проектно-конструкторское бюро; специализированное швейное предприятие; производственное швейное объединение; авторские студии дизайна и текстиля РФ.

	Возможности для самозанятости: какие работы по профессии могут выполняться индивидуальным предпринимателем?
	Специалист по профессии «Портной» осуществляет виды деятельности, связанные с созданием одежды. Его техническая квалификация включает в себя навыки и умения по проектированию; разработке дизайна, технической документации на изготовление; конструированию лекал и шаблонов; раскрою, изготовлению и отделке одежды.

	Направление развития профессии: как меняется представление о данной профессии в профессиональном сообществе, лучшие мировые образовательные практики по данной профессии, которые еще не были интегрированы в массовую систему образования в России.
	За период деятельности в движение WSR, компетенция "Технологии моды" по профессии «Портной» способствовала качественному повышению квалификации и профессиональной подготовке высококвалифицированных специалистов, развитию экспертного сообщества, которое формирует профессиональные стандарты профессии в сфере лёгкой промышленности и дизайна. Также возросла популяризация профессии в молодежной среде. Для учебных заведений: возможность являться центром экспертного сообщества и специализированным центром компетенции «Технологии моды». Повышение престижности преподавателей (работа в национальном/международном экспертном сообществе). Повышение рейтинга учебного заведения для студентов, повышение мотивации, повышение качества

	Цифровизация: как развитие информационных технологий и автоматизации влияет на профессию
	Большее влияние на профессию «Портной» оказывает высокоинтеллектуальная разработка сложных устройств:
· система автоматизированного проектирования (САПР);
· система (электронные измерители), позволяющая бесконтактно снимать мерки, проводить серийные измерения одновременно большого количества людей;
· пространственное моделирование при помощи специальных программ, направленное на создание «влитых» костюмов и одежды.
Инновационное конструирование использует трехкоординатные модели и их визуализацию. Указанное оборудование позволяет совершенствовать процесс изготовления швейных изделий (время, качество)


3. Необходимые навыки и знания для овладения профессией
Квалифицированный портной должен хорошо знать:

- математику, черчение, рисование, анатомию человека;

- классификацию тканей для пошива швейных изделий;

- приемы и способы выполнения ручных, машинных и утюжных работ всех видов;

- технологию обработки деталей, основы моделирования одежды;

- виды и устройство машин, приспособлений, инструментов, приемы наладки и регулирования.

Квалифицированный портной должен уметь:

- пользоваться технологическим оборудованием;

- рисовать эскизы моделей, подготавливать лекала и корректировать модели в зависимости от индивидуальных пожеланий заказчика;

- организовать рабочее место, соблюдать правила безопасности, и т.п.

Согласно ФГОС СПО по профессии «29.01.07 Портной» (утв. Приказом Министерства образования и науки РФ от 2 августа 2013 №770)) степень освоения данной профессией определяется уровнем сформированности следующих общих компетенций:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес;
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем;
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы;
ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач;
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности;
ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами;
ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей);
и профессиональных компетенций (по видам работ):
1. Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам.

ПК 1.1. Проверять наличие деталей кроя в соответствии с эскизом.

ПК 1.2. Определять свойства и качество материалов для изделий различных ассортиментных групп.

ПК 1.3. Обслуживать швейное оборудование и оборудование для влажно-тепловой обработки узлов и изделий.

ПК 1.4. Выполнять поэтапную обработку швейных изделий различного ассортимента на машинах или вручную с разделением труда и индивидуально.
ПК 1.5. Формировать объемную форму полуфабриката изделия с использованием оборудования для влажно-тепловой обработки.

ПК 1.6. Соблюдать правила безопасности труда.

ПК 1.7. Пользоваться технической, технологической и нормативной документацией.

2. Дефектация швейных изделий.

ПК 2.1. Выполнять поузловой контроль качества швейного изделия.

ПК 2.2. Определять причины возникновения дефектов при изготовлении изделий.

ПК 2.3. Предупреждать и устранять дефекты швейной обработки.

3. Ремонт и обновление швейных изделий.

ПК 3.1. Выявлять область и вид ремонта.

ПК 3.2. Подбирать материалы для ремонта.

ПК 3.3. Выполнять технологические операции по ремонту швейных изделий на оборудовании и вручную (мелкий и средний).

ПК 3.4. Соблюдать правила безопасности труда.
Общие когнитивные способности, которые необходимы для освоения профессии «Портной»: творческое мышление, знание последних тенденций моды и оборудования, интерес, любознательность, креативность, концентрация внимания и стремление к развитию.
4. 1-2 интересных факта о профессиональном направлении

К интересным фактам о профессии 29.01.17 – «Портной» можно отнести, например, следующее:

- нанотехнологии позволят в скором времени создавать интеллектуальные ткани, которые будут способны менять свой цвет или орнамент в соответствии с желанием их обладателей;
- средняя продолжительность «жизни» одежды составляет три года. Этот норматив используется для сравнения уровня жизни.
5. Связь профессиональной пробы с реальной деятельностью

Практическое задание, выполняемое в рамках профессиональной пробы, соответствует содержанию занятия по одному из видов работ, представленному в рабочих программах по учебной, производственной практикам для студентов, обучающимися по профессии 29.01.07 – «Портной». Наличие навыков, формируемых в ходе выполнения задания по профессиональной пробе, является обязательным условием принятия кандидата на работу в качестве портного, швеи. 
Постановка задачи (3 мин)

1. Постановка цели и задачи в рамках пробы

Цель профессиональной пробы – формирование практических навыков выполнения процессов обработки гладкого накладного кармана.

К задачам, решаемым в рамках данной профессиональной пробы, можно отнести:

- ознакомление с техникой безопасности при выполнении работ по профессии «Портной»;

- ознакомление с технологией выполнения операций обработки гладкого накладного кармана: выкройки, обметки, обтачки угла кармана, подрезки припусков шва, заметки бокового и нижнего среза кармана, надстрочки его края, заметывания, утюжки, наметки места расположения на изделии, настрочки карманов;
- формирование практических навыков выполнения операций обработки гладкого накладного кармана.

2. Демонстрация итогового результата, продукта 


[image: image1]
Выполнение задания (30 мин)

1. Инструкция по выполнению задания 

Технология обработки гладкого накладного кармана (поэтапная):
1. Выкроить карман (карман выкраивают с припусками по боковым и нижним срезам 1-1,5 см, по верхнему срезу 4-5 см);

2. Наметить линию сгиба верхнего края кармана (с изнаночной стороны);

3. Обметать карман с трех сторон (с лицевой стороны по боковым и нижней сторонам);

4. Перегнуть верх кармана на лицевую сторону, а нижний срез припуска и боковые срезы на изнаночную сторону, заметать (перегибая по верхней меловой линии, а нижний и боковые на 0,7 – 1 см);

5. Обточить углы верха кармана (на величину припуска, ширина шва равна ширине припуска по боковым сторонам);

6. Подрезать припуски шва в углах (оставляем припуск 0,5 – 0,7 см);

7. Вывернуть углы на лицевую сторону (хорошо выправить углы);
8. Заметать боковые и нижний срез кармана (прямыми сметочными стежками, перегибая строго по меловой линии);

9. Настрочить подогнутый край кармана (на 1-2 мм от подогнутого края);

10. Убрать нитки заметывания (рассекая через каждые 5-6 см);

11. Приутюжить верх кармана (через проутюжильник);

12. Наметить место расположения кармана (по форме накладного кармана);

13. Наметать карман на основную деталь (прямыми сметочными стежками);

14. Настрочить карман, закрепляя верхние углы кармана (ширина отделочной строчки зависит от фасона; углы кармана закрепляются двойной обратной строчкой или строчкой в форме треугольника);
15. Убрать нитки наметывания (рассекая через каждые 5-6 см);

16. Приутюжить карманы в готовом виде через проутюжильник);

17. Проверить качество работы.

Параметры кармана: 10х12 см.
2. Рекомендации для наставника по организации процесса выполнения задания  

- организовать рабочие места для участников;
- проверить внешний вид участников;

- следить за соблюдением правил безопасности;

- следить чтоб соблюдали санитарию и гигиену. 

Контроль, оценка и рефлексия (7 мин)

1. Критерии успешного выполнения задания
Отлично – ровная строчка, ровные углы, закрепка; влажно-тепловая обработка;
Хорошо – ровная строчка, ровные углы, закрепка; 
Удовлетворительно – ровная строчка, закрепка; 
Неудовлетворительно – наличие раскроя, отсутствие обработки.
Снижение балла за нарушение техники безопасности.
2. Рекомендации для наставника по контролю результата, процедуре оценки
Использование визуальной и сенсорной оценки при определении качества выполнения работы (на наличие: неровной, толстой меловой линии, искривленной формы кармана, неровных углов кармана, дырок в углах, вытянутости углов, отличие в ширине припуска кармана, наличие некачественной строчки, опалов, ласов и пр.)
3. Вопросы для рефлексии учащихся

- Какие впечатления учащихся?
- С какими трудностями столкнулись?
- Что нового они узнали?
- Довольно ли своей работой?
3. ИНФРАСТРУКТУРНЫЙ ЛИСТ
Перечень оборудования, расходных материалов для выполнения задания по профессиональной пробе по профессиональному направлению «Портной» приведен в таблице 3
Таблица 3

Инфраструктурный лист для выполнения задания по профессиональной пробе по профессиональному направлению «Портной»
	Наименование
	Рекомендуемые технические характеристики с необходимыми примечаниями
	Количество

 На группу/

на 1 чел.

	Раскройный стол
	1500х4000 мм
	1/1

	Стул
	
	15/1

	Гладильная система
	(гладильная доска+утюг)
	1/1

	Швейная машина
	Elena1150 ttps//www.elfort.ru
	15/1

	Комплект лекал
	
	15/1

	Портновские булавки (коробка)
	
	15/1

	Сантиметровая лента
	
	15/1

	Портновский мелок
	
	15/1

	Ножницы
	
	15/1

	Бумага формата А4
	
	15/1

	Карандаш средней жесткости
	
	15/1

	Ластик
	
	15/1

	Ткань (для кармана) 
	м
	5,625/0,375

	Нитки 
	м
	100/6,67


4. ПРИЛОЖЕНИЕ И ДОПОЛНЕНИЯ
Источники дополнительной информации для выполнения задания в рамках профессиональной пробы по профессиональному направлению «Портной» приведены в таблице 4
Таблица 4

Источники дополнительной информации для выполнения задания в рамках профессиональной пробы по профессиональному направлению «Портной»
	Ссылка
	Комментарий

	https://yandex.ru/video/preview/?filmId=10732334038980388924&url=http%3A%2F%2Fwww.youtube.com%2Fwatch%3Fv%3DZNMVf0qUt3s&text=%D0%9D%D0%B0%D0%BA%D0%BB%D0%B0%D0%B4%D0%BD%D0%BE%D0%B9%20%D0%BA%D0%B0%D1%80%D0%BC%D0%B0%D0%BD%20%D0%BF%D1%80%D1%8F%D0%BC%D0%BE%D1%83%D0%B3%D0%BE%D0%BB%D1%8C%D0%BD%D0%BE%D0%B9%20%D1%84%D0%BE%D1%80%D0%BC%D1%8B&path=sharelink
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Приложение 1
Особенности обработки гладкого накладного кармана
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Наименование   операции   Технические условия   на выполнение операции  

Рисунок  

1. Проверка  деталей кроя  

/  —   накладной кар -   м а н  —   I деталь из ос новной ткани.  Припуск по верхнему краю  кар мана  равен 4  —   5 см по  боковым и нижней сто - ронам  —   ширине отде - лочной строчки плюс 0,5  —   0,7 см;   2  —   кромка  —   1 де тая ь; и  ро кл ад ыва ют вдоль  верхнего края кар мана по  припуску  

 

2.Застрачивание  среза верхнего  при пуска  

Застрачивают срез верх - него  припуска, подогнув  на изнаночную сторону 0,5  — 0,7 см, ширина шва 0,2  см (строчка /)  

3. Обтачивание уг - лов кармана, при -   утюживание  (ши - рина шва настрачи - вания 0.1  — 0,2 см)  

Обтачивают углы карма на  верхним припуском  (строчка 2); ширина шва  равна ширине прип уска по  боковым сторонам.  Излишки ткани из при - пусков высекают.   Углы кармана выверты  -   вают, выправляют, при - утюживают с одновре - менным заутюживанием  верхнего края кармана,  боковой и нижней сто рон  

 

4. Обработка ниж - них углов кармана  (ширина шва на - страчи вания кар - мана более 0,5 см)  

Припуски на углах кар - мана прямоуголь ной  формы (рис.  а)  стачивают  под углом 45’ к сторонам  кармана, шов  разутюживают. под - резают, вывертывают на  лицевую сторону. Заутю - живают припуски по всем  сторонам кармана  

 

а  

150  
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Наименование   операции  

Технические условия   на выполнение операции  

Рисунок  

5. Соединение кар - мана с полочкой   5.1. Разметка кар   мана  

5.2. Настрачивание   кармана  

Углы кармана оваль ной  формы или со срезанным  углом (рис.  б)  обтачивают  обтачкой, выкроенной по  форме углов кармана;  боковые стороны обтачки  подги бают на 0,5  — 0,7 см  

На изделии намечают  место расположения кар - мана тремя точками (или  крестообразными знака - ми), соответствующи ми  верхним, переднему и  нижнему углам кармана  

В некоторых изделиях  (если позволяют свой ства  ткани) кромку по краю  кармана не прокла дывают.   Если карман из легко -   осыпаемых материалов, то  срезы боковых и ниж ней  сторон обметывают  

Совмещают углы карма на  с   намеченными зна ками на  изделии и на страчивают  (после на метывания)  машинной строчкой,  ширина кото рой  определяется моде лью  (строчка 5).   Верхние углы кармана  закрепляют машинной  закрепкой в виде тре - угольника (рис.  а)   или  прямоугольника (рис.  6)  

0,5  — 0, 7  

 

б  

 

 

а   б  

 

Карман в готовом виде  
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